TAKTIQ

Marktfiihrende Austaktung
und Auftragssequenzierung

FUr eine reibungslose Produktion
bei maximaler Effizienz

TAKTIQ - Produktion im Einklang
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Unser Fokus

Produktionsplanung erleichtern,
maximales Potenzial erschlieBen

Fokus auf variantenreiche Montagelinien: @ €I11'D
Mercedes-Benz

= 20sek.-6std. Taktzeit

= 100-2.500.000 Arbeitsvorgange CLHHAS EHG

= 10-50.000 Auftrage

= 2-10%7 Auftragsvarianten E EvoBus

PORSCHE

+12% -50% +100%

Effizienz Planungsaufwand Planungssicherheit
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Wer ist TAKTIQ

Benutzerzentrierte Innovation

= Lieben agile Weiterentwicklung

Durch kontinuierliche Innovation gestalten wir
aktiv die Zukunft der Produktionsplanung.

= Leben enge Zusammenarbeit

Mit SpaB, Partnerschaft und Transparenz machen
wir Variantenvielfalt beherrschbar.

= Liefern fokussierte Software

MalBgeschneiderte Funktionen und Updates
ermoglichen fuhrenden Herstellern immer neue
Level an Qualitat und Effizienz.

TAKTIQ - Produktion im Einklang 06.11.2024 3



Erklarvideo TAKTIQ Software

Erklart in



https://www.youtube.com/watch?v=83pWQVWl7ms
https://www.youtube.com/watch?v=83pWQVWl7ms

TAKTIQ Austaktung

TN TN

Prozess- Montage- Sequenz-
anforderungen anweisungen anforderungen

1:3
O

Auftragsvorschau

Ergonomie programm-
szenarien

= o
—

TAKTIQ - Produktion im Einklang 06.11.2024 +** 5




TAKTIQ Auftragssequenzierung

TN

Terminplanung Programm-

planung

Auslastungs- Auftrags-
glattung sequenzierung

H o
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Nachste Schritte

Kostenlose Testversion hier herunterladen
Selbstandige Testanwendung von TAKTIQ mit eigenen
oder Beispieldaten

Kostenlose Live-Demonstration hier beantragen
Vorstellung von TAKTIQ und Besprechung lhrer Anforderungen,
Produktionsmerkmale und Einsatzszenarien

Risikofreies Pilotprojekt (mehr erfahren)
Verwendung von TAKTIQ parallel zu Ihrem aktuellen System,
mafBgeschneiderte Schulungen, personlicher Berater

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Revolutionierender Rollout (mehr erfahren)
Volle Integration in lhre IT, maBgeschneiderte Schulungen,
regelmaBiger Erfahrungsaustausch

06.11.2024



https://www.taktiq.de/erleben/
https://www.taktiq.de/erleben/
https://www.taktiq.de/#3_schritte_plan
https://www.taktiq.de/#3_schritte_plan

|| Fiieslinie (20) Y © 7 2 iAustaktungsszenarien 7R

Fey
PR T = S E— = 3 R
@ C a az a1 2 2 2 2 2 Bezeichnung
9o H [ ] .9 . HEN ] ° L om Q@ H] origina-austaitung (3)
88,28% 20% 13774% B 9792% 13647% 3 oa75% 14299% B 960d% 11274 90,05% 11169% 70.86¢
anem® * » Takizeitreduzierung 655
822-006 822-007 822-008 822-009 B22-010 Workshop Variante A
[B Worlshop Variante B
(4" Arbeitsplatze (2) A o 7R
. Restriktionsgraph L
7 B22 | 006 | HM | Heck 3 X
HM
Dal:3 UTZ:396 % Max.-Var, 137,74 % Nutzbare TZ: 72,00 DB:0.81
8720% ) 2 8738% .. 003
100,00
E—— 004 et
2000
E——
005
006 =
0 0 20 20 40 0 ) 7 50 20 00 - oo
Auftrage in % & :
. oY
Arbeitsvorgange (21) Interaktive Austaktung: %] [ Bl sortierung zuriicksetzen | Suche
4 i i 2R
2 1D Modelle  Bezeichnung Gruppe Bauate  PZ  PZGruppe [AF]
TQQ06-aT  Alle M. Stationsstempelblatt o 10000% 252 252
TQO06-b1  Alle Mo.. Gehen von Karosse zu Karosse B 10000% 540 540
+ TQMT018... MT1 2xStodamper rot (Fahrwerk Adaptiv) montieren, hinten rechts T Stobdmpfer hinten rec... O 1570% 283 862 , HR -
+ TQMT018.. MT1 2x Stoddampfer rot (Fahnwerk Comfort) montieren, hinten rechts T Stobdamafer hinten rec.. B2 1200 O 1970% 236 862 , HR o 28
+ TQMT018... MT1 2x Stofidamper rot (Fahnwerk Sport) montieren, hinten rechts T Stobdampfer hinten rec... B2 1200 O 2860% 343 862 , HR -
+ TQMT_021... MT1 Radhausabdeckung schwarz mantieren, hinten rechts B2 1040 B 6400% 666 666 ., HR o
TQMT_028.. MT1 Spoilerhalterung 2x1 grau montieren, hinten links MT Spoilerhalterung P2 1470 0 1350% 198 397 = HM —
TAMT MR T Srilarhattanin 221 Ara mantiaran._hintan rachic MT Snilarhaltanine W a7 [ o1asee fom 207 . um -
Driftanalyse
® ) Band | St Posi.. (Y} Arbeitsplatz & @ Auslast, 0z Max,-Var, DG
B2 006 KM  Keckd 2 1) 8T20%  396% 13774% 2
Arbeitsplatz-informationen Sequenz und Analyse Darstellung Arbeitsvorgange Optionale Elemente Grose
itsvorgar iybrid-Di il ©2)
L pos. | Auftragenummer Q.| Termin shusl | Nutzbare Taktzeit 28| bezeichnung Gruppe TE  |Bowrate | AA
v 0 O Kapazitit Drifigrenze |V -
1 [l stationsstempelblatt 252 B 10000% &7% © 11 | TORT-028.png Offnen
) ) 2 [] Gehen von Karosse zu Karosse 540 W 10000% 7%
© 0012024 13 E 3 [l Plate 241 rot auf Radhausabdeckungen montieren, hinten 495 W 6400% 90% stci.. (2 Arbeitsvorgan.. =] Avo-Speich.. ¥ Auftragsprogram..
4[] Radhausabdeckung schwarz montieren, hinten rechts 1040 B 6400% 99%
© 0012024 128424 5[]l Baustein 4x1 abgeschragt wei auf Heck montieren, links 195 W 6200% 09%
& [l Baustein 4«1 abgeschragt weill auf Heck montieren, rechts 495 @ 600% 00%
© 50012024 13.9536 [3 | bgeschrigt
Halterung Dach 2«1 grau auf Baustein 2x1 orange montieren 1020 B 6400% 09%
ot o & [l 2« StoBdampfer rot (Fahnwerk Sport) montieren, hinten rechts T Stoldampfer hi.. 1200 O 2860% 105..
© | 20012024 1346348 9 [l spoilerhalterung 2«1 grau montieren, hinten rechts MT Spoilerhalterung 1470 O 1350% 125..
° . [0/l spoilerhalterung 21 grau montieren, hinten links T Spoilerhalterung 1470 O 1350% 125..
TQMT 0282 MT1
@ 30012024 Spoilerhalterung 2x1 grau montieren, hinten links
Gruppe: MT Spailerhalterung
. . Modellbezug: MT1 . .. . . ..
© 20012024 Merkmalregel: XSP
TE: 14,70 (vA: 14,70, NVA: 000} | PZ: 1,98 (VA: 1,88, NVA: 0,00) | BRT: 13,50 % | AA: 125 % | eAidk 25
@ 30012024
° verteilen fUr eine effiziente und reibu ngslose Produktion
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lhr Ergebnis

Maximale
Effizienz

Reibungslose
Produktion

r
I
L

Reduzierter
Planungsaufwand

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Aussagefdhigkeit in Sekunden

Interaktiv und automatisch austakten

Extrem schnell alternative Planungsszenarien
berechnen, simulieren und bewerten
(> 1.000.000 Loésungen in 5 Sekunden)

Unterschiedliche Taktzeiten und Austaktungslésungen
vergleichen

Mehrere Auftragsprogramme (Varianten und Mix)
berticksichtigen und Auslastung sowie
Wertschopfung bewerten

Flexible Variantenverknipfung mit beliebigen
Merkmal-Regeln (Und, Oder, Nicht, Klammerungen)

Umsetzbarkeit sicherstellen

Varianten und Fertigungszeiten detailliert bewerten

Umfangreiche Analysefunktionen und visualisierte
Kennzahlen nutzen (Zeitspreizung, Drift, ...)

Noch heute selbst iiberzeugen

Testen Sie jetzt Ihre kostenlose Demo oder buchen Sie
Ihre unverbindliche Beratung auf taktig.de/erleben

Benefits — Austaktung

Schnell lernen, intuitiv planen

Klare und leicht verstandliche visuelle Darstellungen
Moderne benutzerfreundliche Oberflachen
Automatische Workshop-Protokolle und Reports

Reibungslose Multi-User Planung mit zeitlich
versionierten Planstanden (bei Servereinsatz)

Ein Tool fiir alles

Dokumentation, Simulation und Optimierung in einem

Integrierte Planung mit weiteren Modulen:
Zeitwirtschaft, Ergonomie, Auftragsvorschau,
Sequenzierung und mehr

Dauerhaft technischer Vorreiter

Sie bleiben immer hochinnovativ durch unseren
agilen Entwicklungsprozess

RegelmaBige Updates mit neuen Features sind
inspiriert von Impulsen unserer Kunden

06.11.2024 Je0e 11


https://www.taktiq.de/erleben

Business Case mit 25 Werkern — Austaktung

Produktion im Jahr: Bisher Mit TAKTIQ Planung im Jahr: Bisher Mit TAKTIQ
Auslastung 77% A 15% 92% Anzahl Austaktungen 12 12
Taktzeit 21 min Vv 10% 19 min Team-Aufwand je Austaktung 160 h V¥V 50% 80 h
Notige Werker 25 Vv 8% 23 Restriktionspflege Oh A 100% 32h
Notige Bandstopps und . . . 5

N N 2.520 Vv 71% 720 Einarbeitungszeit neuer Planer 210 h V 50% 105 h
Unterstiitzungseinsatze

Aufwand fir alle Austaktungen 2130 h V 48% 1.097 h

x @ Kosten fir Bandstopps 300 €
und Unterstltzungseinsatze
x Kosten pro Werker 60.000 € x Stundensatz Planer 40 €
Kosten Produktion im Jahr 2.256.000 € 1.596.000 € Kosten Verwaltung im Jahr 85.200 € 43.880 €

Gesparte Kosten:

o,
- Daten basieren auf Erfahrungswerten bisheriger Anwendungsfalle. = 701 .3 20 € 3 o /O

Einsparung variiert je nach GréBe und Eigenschaften der Produktion.

TAKTIQ - Produktion im Einklang 06.11.2024 Og‘g%‘ 12




© starten

" Restriktionen

# Dokumentieren

Q Analysieren

Restriktionen

@ TQMT.031.MT1 Baustein 2¢1 orange auf Heck montieren

B TQMT_O33_MT1 Haterung Dach 2 graw auf Baustin 21 crange montiren
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g o 2 =
= E g g
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© B22| 010 | MR | Dach Rechts Jd F
PR
/ ER tarro. sr | Dachhalterung 2 hellgrau 233TE
- montieren, rechts 36,000 %
Dreieck-Stein weiB an hintere 275 TE
v B TQRTO. T des Innenraums anbringen... | 35000 %
v/ BB 1arto RT1 Windschutzscheibe montieren, 11,52 TE
- rechts 36,000 %
v | B3 1arro RT1 Dachplatte weiB auf den 1093 TE
- Innenraum anbringen 36,000 %
Platte 2x1 (1 Knob) dunkelgrin | 263 TE
. RT1
v | BB a0 auf Dachplatte weiB setzen 36000%
. 10
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Suche

Erlaubte Arbeitsplitze

010 B22 | Da...
011 B22 | Sp...

©
o
o~
8
@
2
S

002 | B22 | Sc...
003 | B22 | Tii...
003 | B22 | Tii...
004 | B22 | He...
005 | B22 | He...
006 | B22 | He...
007 | B22 | Vo...
007 | B22 | Vo...
008 | B22 | An...
009 | B22 | M...
012 | B22 | Fel.

012 | B22 | Fel.

Erl. AP

lle Positionen sind erforderlich (Und) @

@ Anwenden € Abbreche .
15 3
O —
154
O —
] .

5
a-

IRREE "

395 angezeigt, 395 Avos gesamt

Prozessanforderungen

Anforderungen an die Austaktung festhalten (Morganger, Hohen,
Arbeitspositionen, Werkzeuge) und so realisierbare Losungen sicherstellen

Sebe 13
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lhr Ergebnis

<l
At

Mehr Potential
identifizieren

Realisierbarkeit
sicherstellen

Interaktive und automatische
Austaktung ermoglichen

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Benefits — Prozessanforderungen

Produktion starker optimieren

Optimierungspotentiale einfacher erkennen
(Laufwege reduzieren, Hohenwechsel vermeiden,
doppelte Werkzeuge erkennen)

Workshops beschleunigen und Gbersehene
Anforderungen vermeiden

Vorschlagswesen und automatische Austaktung
einsetzen

Limitierende Restriktionen erkennen und auflésen

Einfache Pflege, groBer Nutzen

Detaillierte Anforderungen einfach pflegen
(Hohe, Arbeitsposition, Werkzeuge, ...)

Manuelle und automatische Arbeitsvorgang-
Verschiebungen halten alle Anforderungen ein

Investitionen in zusatzliche Werkzeuge,
Warenkorbkonzepte und Umbau vorab bewerten

Noch heute selbst iiberzeugen

Testen Sie jetzt Ihre kostenlose Demo oder buchen Sie
Ihre unverbindliche Beratung auf taktig.de/erleben

Objektive Machbarkeitspriifung

Anforderungen klar definieren und immer einhalten

Live-Feedback Uber Einhaltung und Verletzung
gepflegter Restriktionen

Diskussionen vermeiden

Alles im Blick

Hohenprofil in Montagelinie Gbersichtlich visualisiert
Konflikte in Baurdaumen direkt erkennen

Interaktiver Vorranggraph visualisiert Beziehungen
zwischen Arbeitsvorgangen

GroBe Avo-Gruppen und limitierende Restriktionen
erkennen und auflosen

Wissen zentral sammeln und sichern

Produktionswissen direkt dokumentieren und einfach
weitergeben

Neue Kolleglnnen schneller einarbeiten

06.11.2024 Jsle 14


https://www.taktiq.de/erleben

o Starten } Dokumentieren Q Analysieren ,’ Optimieren

Auftragsprogramm [RT1, MT1] (1000)

Merkmale (124) = Auftragsvarianten (281)

T Q Suche
Merk... Gewich p Zielk Baurate IO% 100';6 Bezeichnung Kategorie Kategorie-Bezeichnung
I MELE I 5,40 % 8,00 % 540% [ .l: ]-260 %  Motor Elektro MOT Motor
I MH6B | 430 % 4,30 % 4,30 % | i | 0,00 % Motor Hybrid V6 Benzin MOT Motor
I MH6D ‘ 410 % 4,10 % 410% | i ] 0,00%  Motor Hybrid V6 Diesel MOT Motor
I MH8B 2,60 % 2,60 % 2,60 % |i ] 0,00%  Motor Hybrid V8 Benzin MOT Motor
I MH8D | 4,50 % 4,50 % 4,50% | i ] 0,00%  Motor Hybrid V8 Diesel MOT Motor
I MV6B I 9,80 % 6.80 % 9,80 % [ :E- ]+3,00%  Motor V6 Benzin MOT Motor +
I MV6D I 1210% 8,90 % 1210% [ :l ]+3,20%  Motor V6 Diesel MOT Motor +
I MVEB . 23,80 % 30,00 % 23,80 % [ i ]-6,20%  Motor V8 Benzin MOT Motor ’
I MveD . 26,80 % 26,80 % 26,80 % | i ] 000%  Motor V8 Diesel MOT Motor +
0 Mwas I 6,60 % 4,00 % 6,60% | 'l |+2,60 %  Motor Wasserstoff MOT Motor ‘
ACC ADAS Fahrerassistenzsysteme
Auftragsprogramm generieren [Auftragsprogramm [RT1, MT1]]
APP INFO Infotainment
BAS W Stickzahlen jE Modell festlegen o ADAS Fahrerassistenzsysteme
nirn nri [ TR
B Report Modell Stiickzahl (original) Ziel-Stiickzahl (relativ) Ziel-Stiickzahl (absolut) bweichung 0.14% 124 angezeigt 124 Merkmale gesamt

»r MT1
RT1 360 36,00 360

Auftragsprogramm-
szenarien

Jedes Merkmal mind. 1x behalten Prazision @ Dauer @ -

v Jede Auftragsvariante mind. 1x behalten

© obrechen Auftragsprogramme detailliert analysieren und auf Basis
von Vertriebs-Prognosen generieren und simulieren

o Auftraggprogramm generieren

OO.CO ® 15
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Benefits — Auftragsprogrammszenarien

lhr Ergebnis

Interaktiv und live Realistisch planen

= Haufigkeiten der Merkmale anpassen ohne einzelne = Simulation auf Basis von unterschiedlichen Prognosen

BRIl e Eesy = Detaillierte Analyse der Auftragsvarianten inkl.

= Automatische Priifung von Baubarkeitsregeln bei Haufigkeiten und Korrelation von Merkmalen
manueller Veranderung von Varianten

= Baubarkeit immer gewabhrleistet, da nur bestehende

Au.ft"ragsprogram.me = Gleichzeitige Anpassung von mehreren Bauraten und Auftragsvarianten verwendet werden
realitatsnah generieren gesamter Auftragsanzahl

= Auftragsprogramme einfach nach Regeln aufteilen

Rekordverdachtige Rechenleistung

. . . . . Mathematische Optimierungstechnologie erzeugt
Viele Optlonen, einfache Nawgatlon Auftragsprogramm nach Zielvorgaben mit minimaler

= Merkmale anlegen und beliebig zur Optimierung bzw. ATTES AT

Analyse verwenden

Qualitat d,er = Auftragsmerkmale in Kategorien sortieren und
Analysen steigern einfach wiederfinden

Perfekte Erganzung
Auswirkung alternativer Auftragsprogramme in

Kombination mit den Modulen Austaktung und Optimale
Reihenfolgeregeln bewerten

Noch heute selbst iiberzeugen

Testen Sie jetzt Ihre kostenlose Demo oder buchen Sie
Ihre unverbindliche Beratung auf taktig.de/erleben

Extreme
Reaktionsfahigkeit

TAKTIQ - Produktion im Einklang 06.11.2024 O‘;ﬁ)‘ 16



https://www.taktiq.de/erleben

Zeitanalysen

Suche Zeitanalyse-Bausteine X
Arbeitsplatz / Avo Bezeichnung @ Modell... Merkmalregel Code  TTU TTB  Zeit.. Anzahl H&ufigkeit Ergo... VAre  NVAre Suche
@ TQMT_009g MT1 |Baustein 4x2 schwarz (Tank Diesel) auf Unterbode... MT1 | TDIE 0 220 220 11,16 ® 11,16 0,00 Zuletzt verwendet | Haufig verwendet
Tank einsetzen AN3 0 160 160 1,0000 1,0000 | 1,00.. 576 V| | 576 000 Code TT.. TTB... Zeit.. Text TE V..
£ [ X 3 Schrauben aus Behalter nehmen AAT 0 20 20 | 3,0000 1,0000 1,00.. 216 ¥ = 216 000 AF2 0 65 65 Aufneh.. 234
Tank mit Schrauben befestigen HA1 0 25 25 3,0000 1,0000 1,00.. 270 ¥ = 270 000 AL2 0 105 105 Aufneh.. 378 (B
--- Schlauch an Tank anbringen (in néichsten Avo vers... AA2 0 35 35 1,0000 1,0000 ' 1,00... BA1 0 40 40 Betatige.. 144 B
Visuelle Kontrolle der Montagearbeiten VA 0 15 15 1,0000 1,0000 1,00.. 054 ¥ = 054 000 VA 0 15 15 Visuelle.. = 054 2
@ TQMT_ 009f MT1 | Baustein 4x2 schwarz (Tank Benzin) auf Unterbod... MT1 TBEN 0o 220 220 11,16 ® 11,16 0,00
Tank einsetzen AN3 0 160 160 1,0000 1,0000  1,00.. 576 W | 576 000 Code TT.. TTB... Zeit... Text TE V..
3 Schrauben aus Behalter nehmen AA1 0 20 20 3,0000 1,0000  1,00.. 216 W 2,16 0,00 AA1 0 20 20 Aufneh... oz B
Tank mit Schrauben befestigen HA1 0 25 25 3,0000 1,0000  1,00.. 270 W 2,70 000 B
--- Schlauch an Tank anbringen (in néchsten Avo vers... AA2 0 35 35 1,0000 17,0000 1,00... AA3 0 50 50 Aufneh... 1,80
Visuelle Kontrolle der Montagearbeiten VA 0 15 15 1,0000 1,0000  1,00.. 0,54 W 0,54 0,00 AB1 0 30 30 Aufneh... 1,08
® TOMT nnaa1 M Ranctain 4v? srhwary (Tanl fiir Huhrid-Ranzin Var | MT1 TRHV n. 270 220 faR  m 6,66 0,32 AB2 0 45 45  Aufneh... 1,62 %
1| FlieBlinie (20) Y & 22 AB3 0 60 60 Aufneh.. 216
o Links Schweller Rechts Tar Links Tur Rechts Heck 1 Heck 2 /378 000 At 0| 40| d0|Adfneh. | 144
a2 /| o072 o0po AC2 0 55 55 Aufneh.. = 198
2D . - . s - £ T s = - o 162 o000 | AC 0 70 70 Aufneh.. 252
81,26 % 9940 % 126,22 % 9908% 11232% MES | 9418% 11555% ® 6352% 5290% 4 Q54 000 AD1 0 20 20 Aufneh.. 072
aden® LJ AD2 0 45 45 Aufneh. = 162
B22-002 B22-003 822-004 B22-005
000 032 AD3 0 60 60 Aufneh.. 2,16
@1 J | 846 000 AE1 0 30 30 Aufneh.. 1,08
& Arbeitsplitze (2) S e 32| 000 AE2 0 55 55 Aufneh.. 198
5 B22 | 004 | HM | Heck 1 X |7 [ 80| o000 AE3 0 70 70 Autne‘h... 252
- | bGU:s UT2:5,07% Max.-Var. 115,55 % Nutzbare TZ: 72,00 DB: 042 T
B Erportic Te8e32% 2 @o418% 418% @ 2 8832%T., © Anvenden | @ Adbrechen
———= ¢ Bearbeiten
[ Unterschiede in Szenarien I —.
@ Zeitanalysen
50,00 | Ergonomische Belastungen 50,00
Vorschlagsliste
Werker reduzieren
Werker erhshen
0,00 uslastung reduzieren 0,00
- - 100 20 0 10 20 o rbeitsreihenfolge optimieren 20 100 - 2 . . .
Y E = Auftrég Reihenfolgeregeln herleiten s & & @
Zeitwirtschaft
Arbeitsvorgange (22) Interaktive Austaktu Vartantentibersicht Suche
® 1D Modelle Merkmalregel  Bezeichnung Driftanalyse re Baurate  PZ PZ Gruppe
TQ_004... Alle Mo... Stationsstempelblatt Driftvergleich 252 M 10000% 252 2,52 . B . . . . . .
10.004... Alle Mo.. (Gehen von Karosse zu Karosse Auftragevorscha 540 W 10000% 540 540 Zeﬂbeda rf fur Arbe|tsvo rga nge el nfach mit Zeﬂba usteinen
[ ) 2x StoBdémpfer rot (Fahrwerk Ad... Ergonomiebewertung (m]

TQMT_... MT1 FCOM 2x StoBdampfer rot (Fahrwerk Co... Mr:.mlma... v e [ JE 12,00 O 1970% 2,36 8,62 d e'ﬁ n |e r‘e n U n d \/\/e r"tS C h O pfu n g e r |<e n n e n

OO.CO ® 17
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Benefits — Zeitwirtschaft

lhr Ergebnis

Einheitliche Zeitenermittlung Einfacher arbeiten

= Bausteine und Analysen zentral definieren und an = Einfache Pflege sowohl am Arbeitsvorgang als auch
Arbeitsvorgangen nutzen tbergreifend fur einen Arbeitsplatz oder die ganze

= Leistungsgrad sowie Zu- und Abschlage zentral Linie

L. festlegen = Schnelle Wiederverwendung von Bausteinen die
Ze|tw|rtsch.aft ynd Wi (e A und Hid: zuletzt oder haufig verwendet wurden
Austaktung in einem Wertschopfend (Non Value Added) vorgeben und = Drag & Drop von Bausteinen zu neuen Zeitanalysen-

analysieren Zeilen

=  Kommentare und Uberschriften formatieren innerhalb
von Zeitanalysen

I < @
i l Schneller zum Ziel

= Kombinierte Verwendung von Schéatzzeiten und

Zeitanalysen Eigene Standards definieren
Zeitbausteine = Schnelle Identifikation von fehlenden Zeitanalysen Arbeiten mit beliebigen (auch individuellen)
zentral definiert und aktiven Schéatzzeiten Bausteinsystemen (z.B. UAS)

= Transparente und nachvollziehbare Darstellung

Live Anpassung

Noch heute selbst ijberzeugen Live-Aktualisierung aller Zeitanalysen bei Anpassungen

Testen Sie jetzt Ihre kostenlose Demo oder buchen Sie von Zeit-Bausteinen

Ihre unverbindliche Beratung auf taktig.de/erleben

Ubersichtlich und
verstandlich

TAKTIQ - Produktion im Einklang 06.11.2024 O‘CJO‘ 18
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Digitale Montageanweisungen

Band St Posi... Arbeitsplat;
o o an osi... {7} Arbeitsplatz - Autoplay @ @ @

B22 001 VOR VM Achse

Optionen T Stammdaten I Verkniipfte Dateien L3
SchriftgroBe: AA A' A:! Bezeichnung: Fixierung schwarz in
Baustein 2x1 (2 Lécher)
Anzeigedauer Medien (Sek.): 3 hellgrau stecken, vorne
Ansichtsoptionen links
Gruppe: RT VM Achse vorne links
Bezeichnung Sichtbar Hervorgehoben PP
e TE 11,50 (VA:
Bezeichnung = 4 v 0,00) Standort:
— A T T
¥ aurate: X . .
T TAKTIQ  Arbeitsar gen saion =
TE = v Modelle: RT1
8 " Y v + = Sicherheit @ = Qualitat = Archiv CC =kiitische Merkmale  SC ifikante Merkmale - = Positionierung
aurate =
Modelle Y v @ - Visuell W = Beriihren d =Mit Vorsicht beriihren |Z = Markierung Funktion f = Messen [oRo = startende
Motoren a2 VI 10 er des Kabelkanals mittels Markierungen kontrollieren @
Merkmalregel $ v 20 ob die korrekt ist
Variantensplit-Merkmalregel <= Vv 30 Kontrollieren ob die Sicherung fur die Ambiente-Beleuchtung verbunden ist
40 Positionswechsel von Position A nach C
) Ansichtsoptionen zurticksetzen |Gegenwart und Konformitat der Montage der Linken Amaturenbrett Clips kontrolieren
Linken Lufter montieren
5 |Verklipsung der Verkleidung - D @
= " Verkleidung des Combi-|
SIS mbirts Belectiung onFafrersea orteren £
- - : Kontrolle der Positierung des Lichtstrahls af das Combi-Instrument
# -+ Bezeichnung Teile P |Gegenwart und Konformitat der Montage der rechten Amaturenbrett Clips kontrollieren
. Rechten Lifter montieren
1 Ja Stationsstempelblatt g |Verkipsung der Verkeidung =0
IMontage der Verkleidung des Combi-Instruments
2[ Ja | Gehen von Karosse zu Karosse |Ambiente-Beleuchtung an Fahrerseite montieren F
3 Ja Spoilergrundplatte 6x2 schwarz bereitlegen 379526 Kontrolle der Positerung des Lichtstrahls auf das Combi-Instrument
’ . . zentralen Belaftungsspalt kontrolieren
4 Ja Abdeckplatte 4x2 glatt weiB auf Spoilergrundplatte montieren 4560178 ra— N e
5 Ja TAKTIQ-Aufkleber anbringen
6 Ja  Spoilermodul um 180 Grad auf den Kopf drehen MT VM Spoilermodul 21,84 O 1350%  192% MT1 | XSP
7 Ja Spoilerscharnier 2x1 schwarz auf Spoilermodul montieren, links 4515368 MT VM Spoilermodul 12240 1350% | 192 % | MT1 | Xsp
8 Ja Spoilerscharnier 2x1 schwarz auf Spoilermodul montieren, rechts 4515368 MT VM Spoilermodul 1224 O 1350% 192% MT1 XSP
9 Ja Spoilermodul um 180 Grad zurtickdrehen MT VM Spoilermodul 2268 0O 1350% 192% MT1 XSP
10 Ja  Liftungsgitter 2x1 abgeschrégt schwarz auf Spoilermodul montieren, rechts 4541191 MT VM Spoilermodul 1450 O 1350% 192% MT1 XSP
11 Ja  Luftungsgitter 2x1 abgeschrégt schwarz auf Spoilermodul montieren, links 45411901 MT VM Spoilermodul 14,50 O 1350% 192% MT1 XSP
12 Ja Fixierung schwarz in Baustein 2x1 (2 Locher) hellgrau stecken, vorne links 4121715,.. [E] RT VM Achse vorne links 11,50 O 3600% 187 % RT1
Achsaufhdnauna schwarz auf Fixieruna sch tecken. vorne links 6280394 [S=1 RT VM Achse vorne links 1600 M 3600% 187 % RT1

Anzahl Arbeitsvorgange: 23

° SchlieBen

Montageanweisungen

Planungsergebnis per Excel oder PDF an die Produktion weitergeben und
Werker mit digitalen Montageanweisungen in TAKTIQ schulen

TAKTIQ - Produktion im Einklang 06.11.2024




lhr Ergebnis

Langfristig Zeit
sparen

o9)
5

Wissen sichern und
weitergeben

Arbeitsanweisungen
automatisch erzeugen

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Benefits — Montageanweisungen

Produktion einfach schulen
= Autoplay zur Qualifizierung mit Bildern und Videos

= Flexible Anpassung der Oberflache und angezeigter
Attribute nach Bedarf
(gezeigte Inhalte, SchriftgroBen, Bilddarstellungen)

An eigene Bediirfnisse anpassen

= Individuelle Formatvorlage mit z.B. unternehmens-
und landesspezifischer Sprache, Design, Logos

= Vollstéandig individuelle Vorgaben von Attributen
(Drehmomente, Werkzeuge, Icons fiir Sensitive oder
gefahrliche Tatigkeiten, etc.) sowie Angaben auf dem
Dokument (Prifer, Version, Freigebender, etc.)

= Platzierung von Bildern auf Extra Seiten nach
Vorgaben

Noch heute selbst iiberzeugen

Testen Sie jetzt Ihre kostenlose Demo oder buchen Sie
Ihre unverbindliche Beratung auf taktig.de/erleben

Automatisch Arbeitsanweisungen
generieren
= Automatische Anpassung der Montageanweisung

nach Verschiebung von Arbeitsvorgangen oder
Anpassung von Avos und Arbeitsplatzen

= Standig aktualisierte Bebilderung des Ablaufes am
Arbeitsplatz durch Verknlpfung von
Arbeitsvorgangen mit Bildern

= Zusammenfassung und Hervorheben von Attributen
und Zellen automatisch im Dokument

= Export in Excel oder PDF nach individuellen Vorgaben

Einmal Aufwand, jedes Mal Nutzen

= Informationen an Arbeitsvorgangen wandern bei
Verschiebungen automatisch mit

= Verknlpfte Dateien sind wahrend der Planung, der
Schulung und dem Export von Anweisungen
verfligbar

06.11.2024 OO‘ @ 20
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Auftragsvorschau

o o Band St Posi.. {} Arbeitsplatz a 0 Auslast. U1z Max.-Var. DGU
B22 004 HM Heck 1 a 1 0 94,18 % 507 % 115,55% 5
beitspl. i Darstell bei a Optionale Elemente GroBe
Arbeitsvorgange RT V8 Benzin Automatik Adaptiv (17) X
A _ Nutzbare Taktzeit A
Pos. Q ichnung @ Termin 3 Ausl. = @ Kapazitit v # Bezeichnung Teile /) Gruppe TE  Baurate AA
A\ 0 Driftgrenze
I t farenzg 1l [5]
6 738 ©  RTV8 Benzin Manuell Spc 17:4500 8079_:[-:!] _ 2E e onar. 540\ 10000%| 54 %
=3[l 2xspoilerstang... 61.. [El RTSpoilerver... 17.88 B 3600% 114..
164 711 o RT V8 Benzin Manuell Spc | 77:49:72 80,79 _:I:_]!] g 4D2xGe|enkheHgm 45. = RT Spoilerver... 17,49 W 3600% 114...
SDAchse rotinSc.. 61.. [ RTVMFronts.. 235 B 3600% 114..
165 | 433 @ MTV8 Benzin Manuell Sp 11:50.24 56,80 = 6 [l Achserotmit..  42.. [E RTVMFronts.. 440 B 3600% 114.. .
7.Winke\p\aﬂe2x,.. 46.. = RTVMFronts.. 518 W 3600% 114..
166 765 o RT V8 Benzin Automatik A 17:57:36 E 83,19 _:I:-:!:_ SDDre\eck—P[at\e., 61.. = RTVMFronts.. 417 B 3600% 114..
9 [[] kappe abgerun... 60.. [E] RTVMFronts.. 420 H 3600% 114..
167 846 o RT V8 Diesel Manuell Ada | 17:52:45 E 8319 _:l:-::]!:- 10D5charnlerhalter.,, 42.. [E RTVMFronts.. 280 E 3600% 114.. -
n .S(chémpier ro.. 42.. [E RTVMFronts.. 1680 O 2030% 116..
168 531 o MT Cabrio Wasserstoff Au  77:54:00 56,80
o |2 © | K1 Diee Automatic| 11512 oo| I T e
= 170 767 @) RT V8 Benzin Automatik A 11:56:24 H 83,19 /777
71 | ete © T VS Diesel Manuell Spo 175726 # Dieser Auftrag verletzt die Reihenfolgeregel!
Reihenfolgeregel: Rocket Truck mit Fahrwerk Adaptiv
5 Auftragsvorschau »
31.01.2024 21:09:55
31.01.2024
Band St Position  Arbeitsplatz Driftkonfiguration  DGU Werker | Hervorhebung 2015 20:30 21415 21:30
| | | Anzahl Arbeitsvorgénge: 11
- 5 ) " 1
B2 003 MR Tur Rechts 0,00 3+ 0 1 . | :| I- ‘ >
| :
200 M e i 0 - | - D | - O schieien
B2 005 | HM Heck 2 0,00 3% 0 1 | ‘ [ ] | } | | [ | | | | | 4 > ‘ | | |
. ‘ | .
22 e WM ek o0F o 1 » | - - , - —_—
4 ‘ ‘ q
B22 007 VL Vorne links 141 ;‘
) 2 I E— — ——
1
- 0 1 ‘ - - Merkmale: VRO1 MV8B TBEN SMAN... -
B2 007 VR Vorne rechts 0,00 = I TE 81699
of 2 ol e— Ausl: 14086 %
‘
B2 008 | HM Antrieb 000 3+ 0 1 > D - *‘“C;g e oy, -
: :
B2 009 VM Motor 0,00 3% 0 1 : | 3 | 3 B‘S‘Dga'?;f;;% 40 > > D
- L 0 07
B2 010 ML Dach Links 000 3% 0 1 : 3 ) 3 V;'S' gl'glégiﬁ:.?m D BN
B2 010 MR Dach Rechts 034 3= 0 1 ‘ ! » (Klick sffnet Driftanalyse)
‘
@2 ot WM Sl w0 1 » =1 =S =1 = 1 =
2 o2 R FgenReds i o - - » | = - - -
I
w2 02w Felgen Links owF 01 > D » | D = 3 - -
31.01.2024 21:09:55
31.01.2024 .2024 02.02.2024 03.02.2024 06.02.2024
00:00 00 OOiOO 00‘00 :00

Stuckzahl sichern und reibungslos produzieren durch frihzeitige Erkennung
von Engpassen und bessere Steuerung kurzfristiger Kapazitatsmalinahmen
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Benefits — Auftragsvorschau/Frihwarnsystem

lhr Ergebnis

Friihzeitig reagieren Zeitpunkt und Inhalt von Engpassen
SRR = Live-Kalkulation von erwarteten Auftragsterminen auf genau vorhersagen
X V Bl v (S Ty = Auftragstermine an jeder Station vorab berechnen
= Rickmeldungen aus Fremdsystem oder handischer und dabei Werkstruktur, Schichtmodelle,
Vorgabe Pausenzeiten und Stérungen berticksichtigen
Engpa}sse = Unterstiitzungspersonal gezielt und friihzeitig = Erwartete Driftgrenzen-Uberschreitungen anhand
vermeiden alarmieren individueller Driftkonfiguration pro Arbeitsplatz
errechnen

= Einhaltung oder Verletzung von Reihenfolgeregeln

anzeigen
L___ﬁ i Intuitiv arbeiten und zurechtfinden
. = Ansicht anhand aktueller Uhrzeit live aktualisieren
= Automatisch zu Schichtbeginn mit den passenden Daten einfach integrieren
a1 Daten einsteigen . -
Detaillierte Integration in MES-Systeme zur Ubertragung von
Vorhersagen treffen = Flexibler Zoom der Ansicht Echt-Terminen
= Auf Bedarf detaillierte Inhalte und Driftverhalten eines
Auftrags darstellen
= Ubersicht durch individuell markierte Auftragstypen
Schon anzusehen
Visualisierung des detaillierten Driftverhaltens
je Arbeitsplatz
; it Noch heute selbst iiberzeugen
Produ ..t,qua itat Testen Sie jetzt Ihre kostenlose Demo oder buchen Sie
erh6hen lhre unverbindliche Beratung auf taktig.de/erleben
TAKTIQ - Produktion im Einklang 06.11.2024 C?.\i),‘ 22
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Ergonomische Belastungen

Aktionskrafte

Info

@ Fingerkrafte

@ Armkrafte

) Exportieren

Zeigefinger | 350 N | Statisch |
Daumenkontaktgriff | 45,0 N | Statisch |
Daumendruck | 40,0 N | Statisch |

Nach vorne gebeugt stehen | B- (nach vorne) | 70 N | Dynamisch |
Stark nach vorne gebeugt stehen | B- (nach vorne) | 100 N | Dynamisch |
Stark nach vorne gebeugt stehen | B- (nach vorne) | 70 N | Dynamisch |
Nach vorne gebeugt stehen | A+ (nach oben) | 55 N | Dynamisch |

Arbeitsplatz / Avo | Bezeichnung Modell... Merkmal... Anforderungen ; Deuer | Baurate | Planzeit | Haitung Rumpfdrehung  Rumpfneigung
@ TQMT_009f | Baustein 4x2 schwarz (Tank Benzin) auf... MT1 TeEN 1116 1840% 2,05
Tank einsetzen 576 106 /i f‘.
a5
3 Schrauben aus Behlter nehmen 216 040 i
Tank mit Schrauben befestigen 270 050 I i
- Visuelle Kontrolle der Montagearbeiten 054 010 /‘ (.‘
o
& TQMT_009% Baustein 4x2 schwarz (Tank far Hybrid-B... MT1 TBHY 698 690% 048
@ Leicht (<107
Tank (Klein} platzieren und einrasten lassen 378 F <10®
ﬁ. Mitte! (~15)
Schmiermittel auftragen 072 ;
@) rochi-25)
- e
Schlauch heranzichen und am Tank befestigs 162 2
@ s 30
>0
Visuelle Kontrolle 054
Ergonomiebewertung
e o Band St Posi... {} Arbeitsplatz a @ Auslast. Max.-Var. Erg. Bew.
B2 007 VL  Vornelinks 2 @ 97.92% 13647% [l 240
Gesamtergebnis [l 24,00 Punkte
(Ganzer Korper Aktionskrafte
+ (
140 00 00 02
Allgemein
Physische Hierarchie: 822007 | VL Kraftperzentil: P40 (fur Ausfhrung) Brutto-Schichtdauer [Min]: 480,0
Organisatorische Hierarchie: Montage | 3626 | B | 2 Geschlecht: ~ Uberwiegend Manner Pausen/Schicht [Min.: 10,0 (1,0 Pause(n)
Bezeichnung: Vorne links Netto-Schichtdauer [Min): ~ 470.0
Kapazitat [TE]: 1440
Stickzahl in Referenzschicht: 195,0
Ganzer Kérper | Obere Extremitaten
Korperhaltungen
Bezeichnung Norm. Dauer Reichweite
Aufrecht stehen oder gehen im Wechsel, Stehen mit Abstiitzung = 2 Punkte 45 Punkte 3,8 Punkte 1,8 Punkte
32s
Aufrecht sitzen 0 Punkte 1,8 Punkte
60s
2,0 Punkte 4,5 Punkte 3,8 Punkte 3,6 Punkte

13,9 Punkte — 14 Punkte

Intensitat
22s
42,5 % FMax
0.8x

Auswertung

8 Punkte

1.9 Punkte

@ schlieBen

Reichweite

Suche
Greifart Fingerkrfte Armkrifte Korperkrifte Manuelles Lasthandhaben

' S

40N 40kg .
1x
[CH33 l
20N .
e
®orTE
45N -
e
16T
50kg
1000%
50kg

&
& E

-)

30N

®o7TE

J

@ Anwenden € Abbrechen

Ergonomie

Ergonomische Belastung je Werker ermitteln und optimieren
und beim Austakten live Ergonomiebewertung durchftihren
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lhr Ergebnis

Zertifizierte
Ergonomie

il
At

Maximale
Effizienz & Ergonomie

oe0]
3}@

Rasante
Neubewertung

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Etablierte Standards

= Bewertung der ergonomischen Belastungen von
Werkern durch EAWS® oder individuelle
Bewertungsmethoden unserer Kunden

= Als erstes Unternehmen offiziell von der Deutschen
MTM-Gesellschaft als EAWS® konform zertifiziert

approved hy
MTM _ASSOCIATION

-

Automatisch austakten

Automatische Austaktungsverfahren berticksichtigen
ergonomische Grenzwerte (Punkte- oder Ampel-System)

Noch heute selbst iiberzeugen

Testen Sie jetzt Ihre kostenlose Demo oder buchen Sie
Ihre unverbindliche Beratung auf taktig.de/erleben

EAWS® ist ein eingetragenes Warenzeichen der MTM ASSOCIATION e. V.

Benefits — Ergonomie

Realisierbare Workshopergebnisse

= Integrierte Bewertung der Ergonomie bei der
Erarbeitung von neuen Austaktungsldsungen

= Bessere Losungen und kirzere Planungszeit durch
direkte Live-Bewertung der ergonomischen
Auswirkungen bei jeder Anderung (Verschiebung von
Arbeitsvorgangen, Auftragsprogramm-, Taktzeit-
oder Schichtplan-Anderung)

Interaktiv austakten

= Vorschlage fiir Verschiebungen von Arbeitsvorgangen
mit Live-Berechnung resultierender ergonomischer
Auswirkungen

= Erreichen von hochster Effizienz & Ergonomischen
Zielen!

Schneller (neu)bewerten

= Dokumentation der ergonomischen Belastungen auf
Arbeitsvorgangsebene und gleichzeitig Bewertung
der Ergonomie auf Arbeitsplatz-Ebene

= Wiederverwendung aller ermittelten ergonomischen
Belastungen an Arbeitsvorgangen

o
N
)
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Reihenfolgeregeln

F05.02.2024 19:23:15 - 08.02.2024 06:15:45 (90 Auftrage)

Dichte = Nachbarschaft = Block = Kapazitat = Ausschluss

Suche Aa Textmodus
Aktiv | Nr. Kurzbez. Bezeichnung Merkmalregel Dichte Baurate Anspannungsgrad Gleichverteilung | Gleichverteilungsrate | Gewichtung Verletzungen Kommentar
taus2 ] 2556% Fos - “Inaktiv-
v 2 RT1 Rocket Truck RI1 3aus5 [ 2667% Jos - 0
v 3 HYB Hybrid TBHY | IDHY taus2 ] 2000% Joa v 72,92% 0
v 4 v8 V8 Diesel/Benzin/Hybrid MV8D | MV8B | MHSD | MH8B 2aus3 [ ] 5333 % 080 - 0
VE Y 5 XAK  Anhéngerkupplung AK 1aus2 [ 1000% oo v 81,48% 0 [m]
Anzahl Regeln: 5, Verletzungen: 0
Reihenfolgeregeln herleiten
ey o Band St Posi.. (Y} Arbeitsplatz a @ Auslast. [1)v4 Max.-Var. DGU  Driftb... Kapaz.. Nutz..
B22 012 VL  Felgen links 2 1D 7745% 293% 11457% 47 022 7200 7200
Herleitungsoptionen €
Verkniipfung zulassen Verneinung berticksichtigen v/ Mehrere Regeln Fokus auf schnelle Ergebnisse v @
) @ Anwenden € Abbrechen
Dichte Merkmalregel Gesteuerte  Unnstig Anspannungsgrad | @ DGU  WC-DGU

Auftrage gest. Auftréage

- Ohne Reihenfolgeregeln - [ TS
Taus2  F28S|VROS | VROT | VROT | VRO3 3600 % 000% Mo I 8 52
Taus3  F285|VROS | VRO1 2930% 000% RNozs I 8 58

2930% 0,00% Moss I 7 60
4 Fuge restriktivere Reihenfolgeregel hinzu
2930% 000% oo Wln 7
Fiige weniger restriktive Reihenfolgeregel hinzu
¥ | Fige wenig gered 36,00% 0,00% Jose B2 99
Fiige manuell definierte Reihenfolgeregel hinzu: 2 aus 3
* | gere 2930% 000%  ou [36] 101

© Generieren

Sequenzanforderungen

Reihenfolgeregeln analytisch erstellen,
Wirksamkeit Uberprtfen und optimieren

OO.CO‘ 25
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lhr Ergebnis

Sl
At

Optimale
Produktionsreihenfolgen

Reibungsloser
Auftragseinplanungsprozess

2

Erhohte
Reaktionsfahigkeit

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Benefits — Sequenzanforderungen

Auf Knopfdruck aussagefahig

= 1000 Auftragseinplanungen in wenigen Sekunden
simulieren

= Sequenzierbarkeit und erwartete Auswirkung der
Regelsets auf Engpésse in der Produktion bewerten

= Fundierte Aussagefahigkeit fir "What-If" Szenarien
erhalten

Interaktive Regelherleitung

= Steuerungsrelevante Auftragsmerkmale und
Merkmalskombinationen fiir Programmplanung und
Sequenzierung erkennen

= Abstandsregeln automatisch herleiten

= Steuerungsrelevante Auftrage erkennen und mit
Regeln automatisch beschreiben

= Maximale Baurate fur kritische Merkmale erkennen

Noch heute selbst iiberzeugen

Testen Sie jetzt Ihre kostenlose Demo oder buchen Sie
Ihre unverbindliche Beratung auf taktig.de/erleben

Uberblick bekommen und nutzen
= Transparenz Uber Grenzwerte der eigenen Fertigung

= Engpésse und Potentiale friihzeitig erkennen und
reagieren

Regeln reduzieren, Qualitat erh6hen

= Unnétige Regeln mit Uberlappungs- und
Wirkungsanalysen vermeiden

= Regelsets sind immer sequenzierbar

Erkenntnisse vielseitig nutzen

Empfehlungen fiir Anpassungen von Austaktung und
Sequenzierungsparametern erhalten
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© starten

=

# oo

Q

Position

Sequenz

46
47
48
49
50

51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70

® Dienstag, 6. Februar 2024 (40)

@ spatschicht (20)

® Mittwoch, 7. Februar 2024 (40)

®  Friihschicht (20)

63 o ""Vlanuar2024a X 050;

Gleichverteilung

reitungen

50,0 %

- apazitit v Ausschluss v | @GVR77,20% DGU g 6

Vorher

Vorher

B Ubernehmen und SchlieBen

A

Nachher

Nachher

@ Verwerfen und SchlieBen

(1000), (10) a2
Dichte v Nachbarschaft v Blocke v Kapazitat v Ausschluss Auftrag suchen
Auftrag Auftragsterminierung ¢ Dichteregeln Nachbarschaftsregeln Blockregeln I I
& ft Modell ¥ | Termin Rocket Truck | Hybrid V8 Diesel/B... AHK Kein Hybrid nach Hybrid = Wasserstoff... | Cabrios Zielland 3er... | Elektro E-Motor & W-Motor
@ Plan (final) - 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
® ¥ 05.02.2024 19:23:15 - 08.02.2024 06:15:45 (90/100) =
263 M1 [vm2smves. | 1 @o06.02202421:49:30 | [ N [ v FRA [ K [
860 RT1 VRO5MVED.. | ' | ®06.02.2024 22:12:45 v v N v FRA ' '
202 MT1  VM18MHSD.. ' @ 06.02.2024 22:36:00 v v Vi v FRA ' '
313 MT1 VM26 MVED... ' @ 06.02.2024 22:59:15 N v FRA ' '
940 RT1 VRO7 MV8D... ' @ 06.02.2024 23:22:30 v v N v CHI 3 3
754 RT1 VRO3MVBT.. ' |®07.02.2024 06:15:45 v % N v CHI
160 MT1 VM14 MH6D... ' @ 07.02.2024 06:39:00 v v v CHI
487 MT1  VM39MVBD.. ' |@07.02.202407:02:15 v v N v IND
856 RT1 VRO5MVED.. = ' @ 07.02.2024 07:25:30 v % N v IND
377 MT1  VM29MV6D.. ' @ 07.02.2024 07:48:45 N v IND
234 - o o - N v FRA
962 Live-Feedback: Sequenzierung v N v FRA
325 ¥ 05022024 19:23:15 - 08.02.2024 06:15:45 (90 Auftrage) N v FRA
132 Benotigte Zeit: 225 v v v v FRA
350 Anzahl Iterationen: 4.800.917 v N v FRA
795 v v IND
98 o v Vi v IND
633 v N v v IND
547 N v v IND O ) MELE
y | 25
621 0 v v FRA
550 Aktives Austaktungsszenario: Arbeitskopie v FRA o) ) MELE
- i . v beitsplatze mit Driftgrenzena i ¥ A
0 A - - -
— B22]001 | ML | Achse 5
930 v 22001 | VOR | VM Achse 1 v CHI
7 3 Driftgrenzentiberschreitungen 6 v CHI © MWAsS
22 r Vv CHI (@) ) MFIF
20 1 10000% ~ =

Auftragssequenzierung

Optimale Produktionsreihenfolge der Auftrage
fur eine effiziente und reibungslose Produktion
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Benefits — Auftragssequenzierung

Optimale Auftragsreihenfolge
= Manuellen Aufwand auf wenige Minuten reduzieren
= Automatisch in Sekunden sequenzieren

= Auch komplexe Anforderungen an die
Auftragsreihenfolge einhalten und reibungslose
Produktion sicherstellen

Flexible Steuerung durch Regelarten

= Dichte - Anspruchsvolle Auftrdge entzerren und so
Werker entlasten und stabile Produktion ermdglichen

= Nachbarschaft - Abfolge verschiedener
Auftragstypen festlegen, um eine stabile Produktion
zu ermdglichen

= Position - Sonderauftrage einfach und prazise
einsteuern oder in Positionsfenster platzieren

= Block - Ahnliche Auftrage gebiindelt einplanen und
Rlstzeiten minimieren

Dauerhaft technischer Vorreiter

= Sie bleiben immer hochinnovativ durch unseren
agilen Entwicklungsprozess

= RegelméaBige Updates mit neuen Features sind
inspiriert von Impulsen unserer Kunden

Schnell lernen, intuitiv planen

= Klare und leicht verstandliche visuelle Darstellungen
= Moderne benutzerfreundliche Oberflachen

= Aussagekraftige Berichte erstellen

= Flexible Schnittstellen zu bestehenden Systemen
(Auftragsverwaltung, ERP, ...)

Individuell erweiterbar

= Auslastungsglattung - Belastung einzelner
Arbeitsplatze beim Sequenzieren berticksichtigen und
stabilere Produktion ermdglichen

= Terminplanung - Termine durch umfangreiche
Regeltypen und Werkkalender steuern und einhalten

= Programmplanung - Machbarkeit und Engpdsse des
Auftragsprogramms friihzeitig feststellen und Effizient
vorausplanen

= Multilinienplanung - Individuelle Linienstrukturen
einfach beplanen

Noch heute selbst iiberzeugen

Testen Sie jetzt Ihre kostenlose Demo oder buchen Sie
Ihre unverbindliche Beratung auf taktig.de/erleben

Q0
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Business Case mit 25 Arbeitsplatzen — Auftragssequenzierung

Produktion im Jahr: Bisher Mit TAKTIQ
Arbeitsplatze 25 25
Produktionstage 220 220
Engpasssituation pro Tag 50 V 76% 12
@ Aufwand pro Tag fir

Nacharbeit, Unterstiitzung 48 h V 50% 24 h
und Bandstopps

© Aufwand fir Nacharbeit,

Unterstlitzung und 10.560 h V¥ 50% 5.280 h
Bandstopps

x Stundensatz Unterstiitzer 35€

Kosten Produktion im Jahr 369.600 € 184.800 €

Planung im Jahr: Bisher Mit TAKTIQ
Bewertete Sequenzen pro Tag 1.000 A 9.999.900%  100.000.000
BerUcksichtigte 10 A 900% 100
Reihenfolgeregeln

Aufwand pro Sequenzierung 6h V 92% 05h
Notige finale Sequenzen 220 220
Notige Stunden Sequenzierung 1.320 h V 92% 110 h
x Stundensatz Planer 40 €

Kosten Verwaltung im Jahr 52.800 € 4400 €

Daten basieren auf Erfahrungswerten bisheriger Anwendungsfalle.
Einsparung variiert je nach GréBe und Eigenschaften der Produktion.

Gesparte Kosten:

-233.200 €

TAKTIQ - Produktion im Einklang
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Ubersicht erwartete Summe DGUs  Verteilung auf Arbeitsplitze

} |..hl||“\“||‘|||“||||||M| ‘“MMIWI:IU‘II\I\“m“m"“Nh"“‘hhlllhll.|.m.. o
300 320 340 360 380 400

420
Live-Feedback: Sequenzierung

Haufigkeit

F 06.01.2025 07:57:36 - 06.01.2025 23:30:00 (677 Auftrége)

Driftgrenzeniiberschreitungen

300
200
100

15s

— Driftgrenzentberschreitungen: 61

Live-Feedback: Sequenzierung

3+ 06.01.2025 07:57:36 - 06.01.2025 23:30:00 (677 Auftrage)
Bendtigte Zeit: 10s
Anzahl lterationen: 4.919.135

Prioritat

Driftgrenzeniiberschreitungen

:_é ekunden .o
- AUuslastungsglattung
Belastung einzelner Arbeitsplatze beim Sequenzieren
0 bertcksichtigen und stabilere Produktion ermdglichen
¥ Ubernehmen und SchlieBen OVerwerfen und SchlieBen

O

Sebe 30

TAKTIQ - Produktion im Einklang 06.11.2024 1904



lhr Ergebnis

4

Maximale Stabilitat
in der FlieBlinie

Zufriedene
Mitarbeitende

=3
A\

Driften und Ausfille in der
FlieBlinie reduzieren
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Benefits — Auslastungsglattung

Auslastungsorientiertes Sequenzieren
Stabil produzieren trotz groBem Mix

& schwankenden Fertigungszeiten

= Fir mehr Effizienz und Stabilitdt vorhandene
Austaktung beim Sequenzieren berticksichtigen

= Drift planen und Uberschreitungen schnell erkennen

= GleichméaBige Verteilung der Auslastung
verschiedenster Varianten einfach sicherstellen

Entwicklungspartner gesucht
Produktionsschwankungen in der
Zukunft erkennen und kontrollieren

= Auslastungsglattung Gber groBe Zeithorizonte
vornehmen und so potenzielle Probleme aufdecken

= Die summierten Fertigungszeiten auf Schicht-, Tages-,
Wochen- oder Monatsebene erhalten und fiir
Planung berlcksichtigen

Noch heute selbst iiberzeugen

Testen Sie jetzt Ihre kostenlose Demo oder buchen Sie
Ihre unverbindliche Beratung auf taktig.de/erleben

Sequenzierungssimulation
Kritische Arbeitsplatze identifizieren
=  Wirkung der Regelsets vorab testen und bewerten

= Potenzielle Driftgrenziiberschreitungen pro
Arbeitsplatz friih erkennen

= Mehrere Szenarien prazise simulieren und vergleichen

Wirkungsanalyse
Effektivitat einzelner Regeln ermitteln

= Auswirkung der Regeln simulieren, um wirkungslose
Regeln zu identifizieren und aufzulésen

= Regeln und Verwaltungsaufwand reduzieren

Sensitivitatsanalyse

Auswirkungen von
Produktionssteigerung simulieren
= Einzelne Varianten oder Merkmale detailliert

betrachten und Grenzwerte fiir deren
Produktionsmengen ermitteln

= Uberblick erhalten tiber Auswirkungen wie (iberlastete
Arbeitsplatze, Driftgrenziiberschreitungen,
Ubertaktzeit und mehr
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Schicht

® Friihschicht (290/387)

1 272
2 761
3 169
4 959
5 339
6 678
7 571
8 65
9 = 90
10 962
11 749
12 452
13 71
14 874
15 446
Werkkalender

» 07.10.2024 KW 41 Montag

Frihschicht

Spétschicht

08.10.2024 KW 41 Dienstag

Frithschicht

Spatschicht

09.10.2024 KW 41 Mittwoch

Frithschicht

Spétschicht

Schichtmodell-Vorlagen

)] Montag, 6. Januar 2025 (677/774)

MT1
RT1
MT1
RT1
MT1
RT1
MT1
MT1
MT1
RT1
RT1
MT1
MT1
RT1
MT1

V' Arbeitstag

V' Arbeitstag

vV Arbeitstag

VM23 MV6B TB...
VR03 MV8B TB...
VM15 MH6D T...

VRO7 MV8D T...

VM27 MV6D T...
VRO1 MV8E TB...
VM48 MHSD T...
VMO5 MWAS T...
VMO7 MH6B @+

@ 06.01.2025 07:57:36

@ 06.01.2025 07:58:48
@ 06.01.2025 08:15:00
@ 06.01.2025 08:16:12
@ 06.01.2025 08:17:24

@ 06.01.2025 08:18:36
@ 06.01.2025 08:19:48
@ 06.01.2025 08:21:00
@ 06.01.2025 08:22:12

® X 06.01.2025 07:57:36 - 06.01.2025 23:30:00 (677/774)

VRO7 MVBD T..
VR0Z MV8B TB
VM35 MV8B TH
VMO06 MWAS T|
VR06 MV8D T..
VM35 MV8B TB

Auftragsterminierung

V| Zeige nur Arbeitstage v Nur Tage ab heute anzeigen

Von

06:00

15:00

06:00

15:00

06:00

15:00

F

-o0

06.01.2025 08:22:12

- 13h 06m 00s

Bis

(© 2-Schicht Modell (Mo.-Do.)

14:30

23:30

© 2-Schicht Modell (Mo.-Do.)

14:30

23:30

@® 2-Schicht Modell (Mo.-Do.)

14:30

23:30

-12

06.01.2025 23:13:12

Pause(n)

08:00 - 08:15
11:30 - 12:00
18:00 - 18:15
20:30 - 21:00

08:00 - 08:15
11:30 - 12:00
18:00 - 18:15
20:30 - 21:00

08:00 - 08:15
11:30 - 12:00
18:00 - 18:15
20:30 - 21:00

+4

+0o Stunden

Soll
® Plan (final)
Abstand

Terminplanung

Termine durch umfangreiche Regeltypen und
Werkkalender steuern und entspannt einhalten

TAKTIQ - Produktion im Einklang
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TAKTIQ - Produktion im Einklang

Transparent & piinktlich produzieren

= Produktionstermin und Status einfach einsehen, um
Termineinhaltung zu gewahrleisten

= Schnell erkennen, wann welcher Auftrag an welcher
Station ist

= Live-Update der Termine durch Messpunkte in der
Produktion moglich

Stabilere Produktion durch
zusatzliche Regelarten

= Kapazitdtsregel - Maximale Produktion von
Varianten pro Tag oder Woche steuern

= Ausschlussregel - Bestimmte Varianten niemals
innerhalb derselben Schicht produzieren

= Terminregel - Terminvorgaben fir jeden Auftrag
einhalten oder maximale Terminabweichung steuern

Noch heute selbst iiberzeugen

Testen Sie jetzt |hre kostenlose Demo oder buchen Sie
Ihre unverbindliche Beratung auf taktig.de/erleben

Benefits — Terminplanung

Werkkalender realistisch abbilden
= Arbeitstage und (wechselnde) Schichten pflegen

= Abweichende Schichten pro Band oder Station

= Flexibel beliebige Planungshorizonte planen

Termine generieren & kommunizieren

= Plantermine automatisch generieren durch
Verkniipfung von Auftragssequenz und Werkkalender

= Live Termin-Aktualisierung bei Anderungen der
Sequenz oder Stiickzahl

= Schnittstelle oder Excel-Export nutzen, um Termine
bequem weiterzugeben

= Plan-, Soll-, und Ist-Termine Ubersichtlich abgleichen

Einfacher als Team arbeiten
= Multi-User Support

= Tagesaktuellen Planungsstand jederzeit anzeigen und
bei Bedarf andern

= Vollstdndige Auftragseinplanung ohne weiteres
Drittsystem

06.11.2024 Jsle 33
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Dichte # 311 Nachbarschaft # 79 Blécke # 345 Kapazitat # 3 Ausschluss # 25 Termin v

Anzahl Auftrége

06.01.25 07.01.25 08.01.25
IV IND 13 4 3
IV USA 15 5 3
IV CHI 15 5 6

[V Fra
l Dichte # 82 Nachbarschaft # 106 Blscke # 545 Kapazitat v Termin

100

0 IIII III‘I IIII| IIIII III I II

06.01.25:
Frithschicht

Auftrage

I -co bis -12 (Stunden)
v Eingehalten

179

13.01.25 14.01.25
11
8
6 13
3F Auftrage
+4 +00 Stunden
06.01.25:

Spétschicht

146

1
000
L J

Programmplanung

Machbarkeit und Engpasse des Auftragsprogramms
frihzeitig feststellen und Effizient vorausplanen

TAKTIQ - Produktion im Einklang
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Termine
einhalten

Engpasse friihzeitig
erkennen

Machbarkeit der
Produktionsmengen
sicherstellen

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Benefits — Programmplanung

Aussagekriftige Ubersicht in frithen
Planungsphasen erhalten

= Termintreue gegenlber Auftragsgebern und
Lieferanten friihzeitig analysieren und bei Bedarf
gegensteuern

= Verteilung von Modellen und Ausstattungsmerkmalen
schnell und Ubersichtlich darstellen

= Kritische Produktionstage oder Schichten durch
komfortable Filter- und Analysefunktionen
identifizieren

Planungsaufwand reduzieren
Effizient Vorausplanen

= GroBe Produktionsmengen besser steuern und
Varianten bereits friih Tagen oder Wochen zuweisen

= Durch Vorabplanung Termine und
Produktionsrestriktionen besser einhalten

= Perfekte Vorbereitung der taglichen
Auftragseinsteuerung durch vorausschauende
Planung bei der Bildung der Auftragsprogramme

Probleme schnell erkennen und
kommunizieren

=  Wichtige Kennzahlen schon lange vor der Einplanung
erhalten

= Einfache Kommunikation mit anderen Abteilungen
durch mehr Transparenz

Noch heute selbst liberzeugen

Testen Sie jetzt Ihre kostenlose Demo oder buchen Sie
Ihre unverbindliche Beratung auf taktig.de/erleben

Oal
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[®)

06.11.2024

O


https://www.taktiq.de/erleben

lhr Erlebnis

lhre Vorteile mit der TAKTIQ Software

=  Produktionskapazitaten sicher nutzen und ausschopfen
= Planungsszenarien prazise simulieren und vergleichen
= Zusammenhange reibungslos abbilden und einplanen

= Aussagekraftige Berichte einfach erstellen

= Moderne und benutzerfreundliche Oberflachen

= Klare und verstandliche visuelle Darstellungen
= Einfach und intuitiv zu bedienen
= Sprachauswahl ermoglicht native Nutzung

(Deutsch, Englisch, Franzosisch, Chinesisch,
Ungarisch und Italienisch)

TAKTIQ - Produktion im Einklang 06.11.2024
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lhre Vorteile mit TAKTIQ

Weltweit bei namhaften Zertifiziertes RegelmaBiger Austausch Individuelle Lésungen fiir
Kunden im Einsatz Unternehmen von Best Practices Ihre Produktion

€ Joozs

o 3
Permanente Updates Probleme innerhalb Umfassendes Direkter Support per
und Verbesserungen eines Tages beheben Benutzerhandbuch E-Mail und Telefon

TAKTIQ - Produktion im Einklang 06.11.2024 39




3 Wege TAKTIQ in ihre IT-Landschaft

zu integrieren

X

Excel Im-/Export

Sie wollen erst alles testen, bevor Sie in eine
langfristige Schnittstelle investieren?

Einfach unsere Excel-Vorlage direkt aus
TAKTIQ exportieren, ihre Daten in die
markierten Spalten eintragen und wieder
importieren. Dabei helfen wir lhnen gerne!

[ Termin vereinbaren }

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Standard-Schnittstellen

Verbinden Sie ihre IT-Landschaft selber,
schnell und einfach mit der TAKTIQ dank
unserer Standard-Schnittstellen.

Mit unseren Beispiel-Schnittstellen kann sich
ihre IT-Kollegschaft schon ein Bild tber
Umfang und Aufbau machen.

[ Beispiel-Schnittstellen 6ffnen }

Weiteres Infomaterial

Weitere Schnittstellen

Wir haben bereits Schnittstellen zu Systemen
wie Ticon, SAP, Windchill, und tber 10
weiteren kundeninternen Systemen realisiert.

Auch zu ema, halocline, Siemens Teamcenter
und weiteren Systemen programmieren wir
nach Absprache gerne eine Schnittstelle.

[ Termin vereinbaren }
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Weiteres Infomaterial

Offene Fragen?
Diese Dokumente helfen lhnen weiter!

Leistungsverzeichnis Produktentwicklungsvereinbarung
Welche Produktkombinationen und Wie lauft die Entwicklung fiir eine
Leistungen bietet TAKTIQ an? Erweiterung der TAKTIQ Software ab?
Wie errechnet sich der Preis? Wie ist die Preisgestaltung flr eine

solche Entwicklung?

{ PDF 6ffnen J { PDF 6ffnen J

Systemanforderungen Weitere Fragen

Wie lduft die Installation ab? An welche Adresse wende ich mich
bei weiteren Fragen?

Welche Anforderungen muss
meine IT mitbringen?

[ PDF 6ffnen J [ E-Mail schreiben J

TAKTIQ - Produktion im Einklang 06.11.2024
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TAKTIQ

Bringen Sie lhre
Produktion in Einklang!

Dr. Simon Altemeier
TAKTIQ GmbH & Co. KG
Am Hoppenhof 32
33104 Paderborn

+49 5251 68262-10
simon.altemeier@taktig.de

taktig.de

TAKTIQ - Produktion im Einklang
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